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Einführung
Vorstellung des Transfergebers
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Fraunhofer-Institut für Entwurfstechnik Mechatronik IEM

• Forschungsschwerpunkt Produktentstehung:

„Von der Idee bis zum marktreifen Produkt“

• Marktschwerpunkt: Maschinen- und Anlagenbau

• Ausgeprägte Mittelstandsorientierung

• > 120 Mitarbeiter/-innen, großteils Wissenschaftler/-innen

• > 14 Mio. € Forschungsbudget



Freund Maschinenfabrik GmbH & Co. KG 

• … ein Maschinenbauunternehmen, spezialisiert auf 
Maschinen und Geräte für die Fleischerzeugung

• … Familienunternehmen mit langer Tradition (1928)

• … verfügt über eine Vielzahl von Produkten und 
Patenten

• … zählt heute zu den globalen Marktführern

• … hat weltweit 130 Mitarbeiter, davon über 80 in PB

• … richtet sich strategisch aus auf einen Wechsel 
vom reinen Maschinenanbieter zum Smart Service 
Anbieter

• … ist auf dem Weg von einer tayloristischen
Organisation hin zu einer Kreisorganisation, um für 
die Herausforderungen der Zukunft vorbereitet zu 
sein

Einführung
Vorstellung des Transfernehmers
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Aktuell: 

• Noch Konzentration auf 
Entwicklung und Produktion 
von Werkzeugen und 
Maschinen

• Markttrend hin zu maschinell-
bzw. robotergeführten 
Werkzeugen

• Starker Kostendruck in der 
fleischverarbeitenden Industrie

• Höchste Verfügbarkeit der 
Geräte, um Ausfall- und 
Stillstandszeiten zu vermeiden

Einführung
Motivation/ Ausgangssituation für das Transferprojekt
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Zukünftig:

• Smarte, Condition Monitoring-fähige Maschinen 

und Geräte

• Energieeinsparung zur Reduzierung der 

Betriebskosten

• Einsatz maschinell- und robotergeführter Systeme, 

um Personalkosten beim Kunden zu senken

Herausforderung:

• Entwicklung von Zusatzfunktionen und Services, 

wie Condition Monitoring und Predicitive

Maintenance

• Entwicklung neuartiger robotergeführter Schlacht-

und Zerlegemaschinen betreffen

• Aufbau eines eigenen Roboterprüfstands mit 

den benötigten Kompetenzen
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• Analyse und Konzipierung des 
Roboterprüfstandes

• Definition detaillierter 
Anforderungen an den 
Roboterprüfstand

• Erarbeitung Prüfstandskonzept
und Komponentenauswahl 
(Roboter, Sensorik, Steuerungs-
und Sicherheitstechnik, HMI)

• Bewertung des Lösungskonzepts

Vorgehensweise

14.10.2020 it‘s OWL Clustermanagement GmbH 7

Technologietransfer

Projektphase 1 Projektphase 2

• Umsetzung des Roboterprüfstandes

• Hardwareaufbau prototypischer 
Roboterprüfstand

• Entwicklung Robotersteuerung und HMI

• Applizierung Messtechnik und Entwicklung 
Bausteine zur Datenauswertung

• Bewertung der umgesetzten Lösung und 
Erstellung eines Überführungs- und 
Implementierungskonzeptes

 Transfer des erforderlichen Wissens vom IEM 
zu FREUND. Der Transfernehmer wird befähigt, 
einen eigenen Roboterprüfstand umzusetzen.

Projekt in zwei Phasen: Transfergutschein A und B
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Ergebnisse
Aufbau
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Technologietransfer

 

1 Roboter 

2 Spannplatte (Montagemöglichkeit) 

3 Gestell für den Antriebsmotor 

4 Antriebsmotor 

5 Flexible Welle 

6 Trimmer 

7 Werkzeugaufnahme 

8 Messkegel mit 3-Achs Kraftsensor 

9 Schnellwechselsystem 

10 Tablet-PC 



Ergebnisse
Modellbasierte Entwicklung der Robotersteuerung
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Technologietransfer

Anfahren Messkegel Lebensdauertest mit definierten Abtastpunkten in 
unterschiedlichen Raumachsen
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• Die Erkenntnisse und Lösungsansätze aus der Analyse- und Konzipierungsphase wurden aufgegriffen 
und in Abstimmung mit FREUND umgesetzt, optimiert und auf die Bedürfnisse angepasst.

• Der prototypische Roboterprüfstand wurde aufgebaut und in Betrieb genommen.

• Die umgesetzten realitätsnahen Bewegungsabläufe lassen darauf schließen, dass der Einsatz für die 
entsprechenden Werkzeuge und Anwendungsszenarien erfolgreiche Ergebnisse liefern kann.

• Als Werkzeug wurde ein Trimmer verwendet. Für andere Werkzeuge wie z.B. Kreissägen müssen die 
Prüfprogramme entsprechend angepasst werden. 

• Aktuell wird am IEM für die Durchführung der Prüfvorgänge ein Stäubli TX200 eingesetzt. Dieser ist in 
der Lage hohe Lasten zu bewegen. Abhängig von den Einsatzgebieten, den verwendeten 
Werkzeugen und der maximalen Belastung während des Messvorgangs kann ein kleineres Modell 
u.a. der TX2-90 eine ausreichende Alternative darstellen.

• Die Reichweite wurde in einer Simulation während der Analyse- und Konzipierungsphase 
nachgewiesen.

Resümee  und Ausblick
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